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@ Hochdruckschlauch i 

(57) Die Erfindung betrifft einen Hochdruckschlauch mit einer 
Innen- und AuBenschicht aus elastomerem Werkstoff sowie 
mit einem zwischen beiden Schichten eingebetteten Festig- 
keitstrager. bestehend aus mindestens zwei Einfagen mit 
gekreuzt, gewendelten Faden oder aus mindestens einer 
Einlage in Form eines Fadengeflechts. Das Wesentliche an 
dieser Erfindung besteht darin. daB 

a) der Festigkeitstrager aus dehnungsarmem Werkstoff 
besteht, wobei 

b) sich zwischen diesem Festigkeitstrager und der Innen- 
schicht mindestens eine weitere Einlage befindet, deren 
Faden so beschaffen sind, daB sie bei Druckbelastung ihr 
Volumen verkleinern. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Hochdruckschlauch ge- 
maB Oberbegriff des Anspruchs t. 

Fur bestimmte Einsatzfalle werden Schlauche fur ho- 
here Druckstufen mit einer groQen Volumenzunahme 
gefordert Diese Volumenzunahme wurde in der Ver- 
gangenheit dadurch erreicht, indem man dehnungsrei- 
che Festigkeitstrager wie Polyamid und Polyester ein- 
gesetzt hat Aber auch mit diesen Festigkeitstragern 
sind Grenzen gesetzt, wenn man nicht den Schlauch 
druckseitig unterdimensionieren will Zusatzlich treten 
im Armaturenbereich entsprechende Probleme auf. 
Zum Beispiel: Beim Obergang von einer harten PreB- 
hiilse zu einem stark dehnenden Schlauch treten in Urn- 
fangsrichtung entsprechende Scherkrafte auf. Hier sind 
viele Schlauchausfalle zu verzeichnen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, einen 
Hochdruckschlauch zu entwickeln, der auBerlich keine 
starken Aufweitungen und Langenanderungen hat und 
gleichzeitig eine hohe Volumenzunahme aufweist. Ge- 
lost wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden 
Kombinationsmerkmale a und bdes Anspruchs 1. 

Wird nun der Hochdruckschlauch nur mit einem Fe- 
stigkeitstrager gemaB der Merkmalsgruppe a ausgestat- 
tet. betragt bei Betriebsdruck mit mindestens 3-facher 
Sicherheit die Volumenzunahme weit unter 10%, was 
im Hinblick auf die Aufgabenstellung nicht ausreichend 
ist. Bei dem erfindungsgemaBen Schlauch wird nun zwi- 
schen dem Festigkeitstrager (Merkmalsgruppe a) und 
der Innenschicht (Seele) mindestens eine weitere Einla- 
ge aufgelegt, deren Faden so beschaffen sind, daB sie bei 
Druckbelastung ihr Volumen verkleinern (Merkmals- 
gruppe b). Auf diese Weise wird die Seele im Schlauch 
aufgeweitet und man erreicht eine entsprechende Volu- 
menzunahme, ohne daB der Festigkeitstrager diese Vo- 
lumenzunahme hergibt. Dadurch sind die Schlauche 
sehr armierungsfreundlich. In der Armatur treten nicht 
die Probleme wie mit hochdehnenden Materialien auf. 
Mit dieser Konstruktion werden Volumenzunahmen 
von weit iiber 10% erreicht 

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfiihrungs- 
beispiels unter Bezugnahme auf eine schematische 
Zeichnung erlautert Dabei besteht der Hochdruck- 
schlauch (1) mit einem Innendurchmesser von 6 mm aus 
folgenden Schichten: Innenschicht (2) aus elastomerem 
Werkstoff ; Einlage (3) mit Faden (7) gemaB Merkmals- 
gruppe b; Festigkeitstrager (4, 5) gemaB Merkmalsgrup- 
pe a; AuBenschicht (6) aus elastomerem Werkstoff. 

Die Fadenmaterialien sind alle in Elastomer-Mischun- 
gen eingebettet, was durch FlieBen der Innen- und Au- 
Benschicht bei der Vulkanisation bewirkt wird Dieser 
so beschriebene Schlauch hat eine Volumenzunahme im 
Schlauchinneren von 30% bei Betriebsdruck. Wurde 
man die erste Fadenlage (3) auf der Seele (2) weglassen, 
lage die Volumenzunahme unter 10%. 
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mem Werkstoff besteht, wobei 
b) sich zwischen diesem Festigkeitstrager und 
der Innenschicht (2) mindestens eine weitere 
Einlage (3) befindet, deren Faden (7) so be- 
5 schaffen sind, daB sie bei Druckbelastung ihr 

Volumen verkleinern. 

2. Hochdruckschlauch nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Festigkeitstrager (4, 5) aus 
Stahl, Aramid oder acetalisiertem Polyvinylalkohol 

io (PVAA) besteht 

3. Hochdruckschlauch nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Faden (7) der Einla- 
ge (3) aus Polyester, Polyamid oder Zellulose beste- 
hen. 

15 4, Hochdruckschlauch nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet daB die Faden (7) 
der Einlage (3) gewendelt angeordnet sind 

5. Hochdruckschlauch nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet. daB die Faden (7) bei 

20 Druckbelastung ihr Volumen urn 1 0 bis 90% (bezo- 
gen auf den Fadenquerschnitt), insbesondere 20 bis 
60%, verkleinern. 

6. Hochdruckschlauch nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet daB dieser aus funf 

25 Schichten besteht, wobei sich zwischen der Innen- 
und AuBenschicht (2 bzw. 6) drei Einlagen (3, 4, 5) 
befinden, deren Faden gewendelt verlaufen, und 
zwar derart, daB die Faden einer Einlage gekreuzt 
zu den Faden der benachbarten Einlage angeord- 

30 net sind, wobei samtliche Faden in einer Elastomer- 
Mischung eingebettet sind. 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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Patentanspruche 

I. Hochdruckschlauch (1) mit einer Innen- und Au- 60 
Benschicht (2 bzw. 6) aus elastomerem Werkstoff 
sowie mit einem zwischen beiden Schichten einge- 
betteten Festigkeitstrager (4,5), bestehend aus min- 
destens zwei Einlagen mit gekreuzt, gewendelten 
Faden oder aus mindestens einer Einlage in Form 65 
eines Fadengeflechts, dadurch gekennzeichnet, 
daB 

a) der Festigkeitstrager (4, 5) aus dehnungsar- 
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